NEUES AUF EINEN BLICK

m Ubernahme der NEOTECHNK GmbH

® Energiesparender Aufbau von indus-
triellen Trocknungsanlagen

® Projekt im Bereich Offshore-Windparks

® Trockenentstaubung als Ersatz von
Nasswaschern

u |ieferung von 22 Stahlbandtrocknern fir
ein Stahlwerk in den USA

® Anlage fiir Sieb- und Brecherentstaubung
in der Wiiste

® Trockner fir feuerfeste Materialien mit
neuer Gasbrennergeneration

® Eigenes Team beim Minsterland-Giro

® Minstermann intern

GESTARKT IN DIE ZUKUNFT

Vielleicht wundern Sie sich Uber das
Aufmacherbild der aktuellen MUNSTER-
MANN.contact. Was haben ein Windrad und
ein blauer Himmel mit der Zukunft unseres
Unternehmens zu tun? Einige Beitrage in
der vorliegenden Ausgabe unserer Firmen-
zeitung geben darauf eine Antwort.

Minstermann hat, wie der gesamte Ma-
schinen- und Anlagenbau, wachstumsreiche
Jahre hinter sich. Ob sich die derzeitige Fi-
nanzkrise auch zu einer realen Wirtschafts-
krise auswirken wird, kann niemand mit
Gewissheit sagen, ganz unwahrscheinlich ist
das aber nicht. Dass der Boomphase auch
wieder schwierigere Jahre folgen wiirden,
wusste jeder, der die Zyklen der letzten
Jahrzehnte erlebt hat. Miinstermann hat
sich in den guten Jahren auf die schlechten
Jahre vorbereitet. Neben einer soliden
finanziellen Basis lassen sich einige MaB-
nahmen hervorheben.

Zum einen wurden die letzten Jahre ge-
nutzt, um das Unternehmen breiter aufzu-
stellen. Nach der Integration der Lischer
Filterbau AG im Jahr 2002 hat sich Miins-
termann nun mit der Ubernahme der NEO-
TECHNIK GmbH auf dem Wachstumsmarkt
der Luftreinhaltung besser positioniert.
Neue Markte, geographisch und branchen-
bezogen, werden erschlossen und Synergie-
effekte mit den anderen Produktbereichen
Trocknen und Fordern genutzt. Neben stra-
tegischen Zukaufen haben wir in den letzten
Jahren in Zukunftsmarkte investiert. Exem-
plarisch sei dabei der Bereich Dammstoffe
oder die Windkraftbranche genannt, in der
Minstermann den Einstieg auf dem Gebiet
der Fordertechnik geschafft hat. Auf der
Rickseite konnen Sie einen Bericht zu einem
Offshore-Windpark-Projekt lesen.

Das wichtigste aber ist fir uns die Entwick-
lung innovativer Produkte und Dienstlei-
stungen, um global auf Kundenwiinsche
eingehen zu kdnnen. Sei es durch Fertigung
bei Partnerunternehmen fir lokale Markte
oder innovative Konzepte fiir bestehende
Produkte. Ein aktuelles Thema ist hier die
Energieeffizienz von industriellen Ferti-
gungsanlagen. In diesem Punkt fiihlen wir
uns bestatigt. Auf die energieeffiziente
Konstruktion unserer Anlagen haben wir
schliefilich schon immer grossen Wert gelegt.
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Gemeinsame Positionierung auf dem
Wachstumsmarkt der Luftreinhaltung

Zum 1. Oktober 2008 hat die Bernd Miinstermann GmbH & Co. KG die Gesellschaftsanteile der

NEOTECHNIK GmbH, Bielefeld, iibernommen. Mit dem Zusammenschluss der beiden Unternehmen wird

eine optimale Abrundung der Produktgruppen und Nutzung der beiderseitigen Vertriebsnetzwerke

zur erfolgreichen Markterweiterung erzielt. Minstermann baut damit seine weltweite Prasenz aus und

erweitert sein Angebot auf dem Gebiet der Entstaubungsanlagen und der pneumatischen Fordertechnik.

Produktergdanzung und -erweiterung im
Bereich Filter- und Entstaubungstechnik
Die NEOTECHNIK GmbH ist ein international
tatiges Unternehmen im Maschinen- und
Anlagenbau mit nahezu 50 Mitarbeitern und
verfligt Uber ein weitreichendes Know-how in
der Projektplanung, aber auch Herstellung
der wichtigsten Baugruppen, von spil- und
druckluftabgereinigten Flachenfiltersystemen
fur komplexe Entstaubungsanlagen sowie
pneumatischer Tabakforderung.

Zu den wichtigsten Anwendungsbereichen,
in denen NEOTECHNIK aktiv und erfolgreich
ist, gehoren u. a. die Gief3erei- und Tabakin-
dustrie. NEOTECHNIK ist damit ein idealer
Partner fiir die Bernd Miinstermann GmbH &
Co. KG, die mit ihrem Produktbereich in der
Entstaubungstechnik vor allem die Bau-,

Eigenes Team beim Miinsterland-Giro
Beim Miinsterland-Giro handelt es sich um
ein Profi-Radrennen durch das Miinster-
land. Die Strecke fihrt jedes Jahr durch
einen anderen Kreis des Miinsterlandes.
In diesem Jahr fand das Rennen auf einer
Runde im Kreis Borken statt. Das Ziel war
wie in jedem Jahr in Minster.

Neben dem Elite-Rennen fiir die Profis
finden auch drei Jedermann-Rennen statt.

Steine- und Erden-Industrie bedient. NEO-
TECHNIK bleibt weiterhin véllig eigenstandig.
Der Standort Bielefeld wird gestarkt und per-
sonell weiter ausgebaut.

Erganzendes Produktportfolio

Beide Firmen profitieren von dieser strate-
gischen Entwicklung. Geschéftsfihrer Bernd
Minstermann betont: ..Die Produkte der NEO-
TECHNIK GmbH stellen eine ideale Ergan-
zung und Erweiterung unseres Produktspek-
trums dar, da uns dadurch der Zugang zu
neuen Markten gelingt, und wir unseren Kun-
den eine noch gréfBere Produktpalette bieten
konnen. Diese groflere Marktdurchdringung
wird - ausgehend von der Filter- und Ent-
staubungstechnik - auch positiv auf die Pro-
duktbereiche Trocknungs- und Fordertechnik
ausstrahlen. Die Produktbereiche ergdnzen

SPORTLICHES BEI MUNSTERMANN

In diesem Jahr startete zum ersten Mal das
Minstermann Racing-Team mit 8 Teilneh-
mern auf der 110 Kilometer-Strecke. Das
Minstermann-Team kam dabei auf einen
guten 26sten Platz in der Teamwertung.

Das Foto zeigt die Teilnehmer Thomas Bri-
nen, Stefan Frieling, Albert Minstermann,
Roland Fischer, Tobias Freitag, Frank Miins-
termann, Teresa Reinwald und Victor Penner
in den neuen Miinstermann-Trikots. m

sich untereinander und entsprechende Ent-
wicklungen werden oft in einem Gesamtpaket
angeboten.”

Starkung iiber Synergieeffekte

Synergieeffekte in den Bereichen Produktion,
Marketing, Controlling sowie durch Aufbau
einer gemeinsamen EDV-Struktur werden
optimal genutzt. \Wir freuen uns, mit Mins-
termann einen starken Partner gefunden zu
haben, der unsere zukiinftige Weiterentwick-
lung sicherstellt und unterstiitzt”, so Wolf-
gang Patzold, Geschéftsfihrer der NEO-

TECHNIK GmbH. =

NEOTECHNIK

>> www.neotechnik.com . ‘
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ENERGIESPARENDER AUFBAU INDUSTRIELLER TROCKNUNGSANLAGEN

Die steigenden Energiepreise erfordern auch im Anlagenbau ein Umdenken, denn diese lassen die

Betriebskosten von Produktionsanlagen immer mehr steigen. Miinstermann tragt dem schon seit einiger

Zeit Rechnung, indem in den Trocknungsanlagen z. B. energieeffiziente Aggregate eingesetzt werden.

Aber auch liber konstruktive MaBBnahmen lasst sich im laufenden Betrieb bares Geld einsparen.

Ein interessantes Projekt wurde fir die Fir-
ma Beakert entwickelt. Interessant deshalb,
weil zum einen besonderer Wert auf Ener-
gieeffizienz gelegt wurde (speziell im Ver-
gleich zu einem alteren bestehenden Trock-
ner), zum anderen waren aufgrund der
Anforderungen an den Automatisierungs-
grad und der damit verbundenen Sicher-
heitsaspekte auch spezielle fordertech-
nische Herausforderungen zu losen. In der
Anlage werden sehr diinne Drahte, die auf
Spulen gewickelt werden, getrocknet. Bevor
sie in den Trockner kommen, werden die
Drahte gespdlt. Die Spiulflissigkeit wird
dannin der Anlage getrocknet.

Aufbau des eigentlichen Trockners

Bei der Anlage handelt es sich um einen Um-
lufttrockner fir eine Betriebstemperatur bis
max. 300° C, dessen Gehause innen komplett
aus Edelstahl dicht verschweifit ist. Die Be-
heizung erfolgt mittels eines Elektroheizregi-
sters, die Regelung iber einen Thyristor-
Steller. Ein separater Abluftventilator sorgt
fur die gezielte Abfiihrung der beim Trock-
nungsvorgang aufgenommenen Feuchtigkeit.
Grofle isolierte Wartungstiiren an der Be-
dienseite stellen optimale Wartungsbedin-
gungen sicher. Spezielle Schallschutzmaf-
nahmen sorgen fir eine geringe Schall-

emission von < 75 dB[Al.

Spezielle EnergiesparmafBnahmen

Um eine optimale Energieeffizienz der Anla-
ge zu erreichen, kdnnen neben den oben be-
schriebenen allgemeinen MaBnahmen im-
mer auch spezielle, auf ein Projekt bezogene
Vorkehrungen getroffen werden.

B |m vorliegenden Fall sorgt eine vollstandige
hochwertige Warmeisolierung fur eine
hohe Energieeffizienz (Oberflichentempe-
ratur durchschnittlich nur 5 K Gber
Umgebungstemperatur).

® Die Tore am Trocknerein- und -auslauf
sind pneumatisch angetrieben, 6ffnen sich
nur bei Bedarf und sorgen damit fiir eine
Minimierung von Warmeverlusten.

Optimierte Fordertechnik

Neben der thermischen Verfahrenstechnik
spielt auch die Fordertechnik an der Trock-
nungsanlage eine grofle Rolle. Auch das For-
derband durch den Trockner ist komplett aus
Edelstahl gefertigt. Der Forderer ist fir einen
Dauerbetrieb im Ofen bei bis zu 300° C aus-
gelegt, ist in den Trockner integriert und auf
die Geometrie und Bewegung der Trockner-
tore abgestimmt. Die Fordergeschwindigkeit
betragt dabei bis zu 10 m/min.

Trockner fiir Drahtbiinde

Die Ubergabe des Produktes an den Ketten-
transport erfolgt durch einen Portalroboter.
Eine exakt gefraste Produktaufnahme auf
der Transportkette mit einer Toleranz von
+1 mm sorgt fir eine sehr hohe Positionier-
und auch Wiederholgenauigkeit beim An-
fahren der Belade- und Entladeposition.
Zusatzlich wurde ein durchdachtes Sicher-
heitskonzept implementiert, welches mit
Seilzugschaltern den kompletten Forderer
und die Gefahrenstellen abdeckt.

Weiterfihrende Informationen zu konstruk-
tiven MaBBnahmen zur Energieeinsparung von
industriellen Trocknungsanlagen finden Sie
auf unserer Homepage. m

>> www.muenstermann.com/energie

GROSSE KABEL-DREHSCHEIBE FUR OFFSHORE-WINDPARKS

Die Windparkbranche boomt und deutsche Unternehmen sind in diesem Bereich technologisch weltweit

fuhrend. In Deutschland selbst wird speziell in groflie Offshore-Windparks investiert. Eine Herausfor-

derung ist dabei die Produktion und das Verlegen der Stromkabel zu den Parks auf hoher See.

Die groB3en und schweren Energiekabel wer-
den dabei an einem Stick von den Windparks
zum Festland verlegt. Wahrend der Produk-
tion werden die Kabel auf grof3e Drehscheiben,
vergleichbar mit riesigen Kabeltrommeln,
aufgewickelt. Nach der Produktion werden
diese Kabel dann auf ein spezielles Verlege-
schiff verladen.

Transportanlage und Drehscheibe

In einem aktuellen Projekt wurde Minster-
mannn von den Norddeutschen Seekabel-
werken damit beauftragt, eine solche Ka-
beltrommel zu konstruieren und zu fertigen.
Der Anlagenumfang umfasst dabei nicht nur
die Drehscheibe, sondern auch den Transport
der gefertigten Kabel von der Verseilmaschi-
ne bis auf die Drehscheibe, inklusive der
erforderlichen Transporteinrichtungen. Die
Transportanlage des Kabels erfordert einiges

Erste Bilder der Drehscheibenmontage

an konstruktivem Know-how. So muss z.B.
fir den Fall, dass der Transport unterbro-
chen wird, das Kabel in Schlaufen gelegt
werden. Nur um die Dimensionen zu verdeut-

lichen: Die Drehscheibe hat einen Durchmes-
ser von 35 m und verfligt Uber eine Tragkraft
von 4000 Tonnen. m

TROCKENENTSTAUBUNG ALS ERSATZ VON NASSWASCHERN

Ublicherweise kommen bei der Produktion von Glaswolle in verschiedenen Prozessschritten Nass-

wascher zum Einsatz. Minstermann hat ein innovatives Konzept entwickelt, wie man Nasswascher mit

Trockenentstaubungs-Systemen ersetzen kann. Dabei ergibt sich eine Reihe von Vorteilen.

Nasswascherersatz

IMPRESSUM

Die Informationsschrift ,MUNSTERMANN.contact”
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Einzelheiten zur Anwendung

Nach dem Ofenprozess werden die Glaswolle-
matten auf Format geschnitten. Die hierbei
zurlickbleibenden Abschnitte inklusive Sage-
staub werden durch Minstermann-Filter ab-
gesaugt. Die Abbildung zeigt eine 3D-Skizze
der Entstaubung. Im Vordergrund kann man
die Vorabscheidung (Ketten) fir gréBere Glas-
wollepartikel erkennen.

Vorteile der Trockenentstaubung
® Bei Filteranlagen ist die umliegende Peri-
pherie nicht so aufwandig wie bei einem

Lengericher Strafle 22, 48291 Telgte
Telefon: 025 04-98 00-0, Telefax: 0 25 04-98 00-90
E-Mail: info@muenstermann.com
Internet: www.muenstermann.com

Nasswascher. So wird zum Beispiel kein
Absetzbecken bendtigt.

® Bei Nasswaschern muss das mit Staub
und Schadstoffen gebundene Abwasser
speziell entsorgt werden.

m Der Druckverlust (Energieverbrauch] ist
bei Schlauchfilteranlagen geringer als bei
Nasswaschern.

m Bei der Trockenentstaubung kann der
abgeschiedene Staub dem Produkt wieder
zugefiihrt werden. m

>> www.muenstermann.com/entstaubung
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VERMISCHTES

B Bei foseco sind zwei grofie Trockner ein-
schliefilich Fordertechnik fir feuerfeste
Materialien in Betrieb genommen worden.
Das Besondere ist eine neue Gasbrenner-
generation mit einem erweiterten Regelbe-
reich (1 zu 30 bei max. 630 kW]).

B Minstermann liefert 22 Stahlbandtrock-
ner an SMS fiir ein neues Stahlwerk in
Alabama, USA. Aufgrund der derzeitigen
Wahrungsschwankungen hat Miinstermann
ein zweistufiges Produkt-Modell fir den
US-Markt entwickelt. Die Konstruktion fin-
det in Deutschland statt. Auch Stahlteile,
die fur die Trockner bendtigt werden, wer-
den bei uns gefertigt. Die Einzelteile werden
dann, ahnlich wie bei einem IKEA-Schrank,
in die Staaten transportiert und dort von un-
serem Partner Genesys zusammengebaut
und im Werk des Endkunden montiert.

® |n den Emiraten wurde eine grof3e Anlage
fir Sieb- und Brecherentstaubung in Be-
trieb genommen. Kunde ist Stevin Rock, ei-
ner der groften Steinbruchbetreiber der
Region. Die Anlage ist fur eine Luftmenge
von 65.000 m3/h und einen Reststaubgehalt
von weniger als 10 mg/m? ausgelegt.

Entstaubung in der Wiiste

MUNSTERMANN INTERN

B Im Rahmen der AOK-Aktion .Mit dem
Rad zur Arbeit” haben insgesamt 31 Mit-
arbeiter von Miinstermann mit 8 Teams
teilgenommen. Zusammen sind die Min-
stermanner dabei in 3 Monaten stolze
19.552 km gefahren. Das Team um Stefan
Frieling, Karl Grundkdtter, Joachim Te-
riete und Roland Franke hat dabei einen
Geldpreis in Hohe von 150 Euro gewon-
nen. Das Preisgeld wurde der Organisati-
on Plan International im Rahmen einer
Kinder-Patenschaft gespendet.

® |m Rahmen der innerbetrieblichen Aus-
bildung machten sich wieder eine Reihe von
Minstermann-Auszubildende auf den Weg,
um ein mehrwochiges Praktikum im Aus-
land zu absolvieren. Das Bild zeigt Dieter
Schrader und Raphael Wierbriigge (Frank-
reich), Wladimir Langliz (Norwegen). Andre
Schulze Hobbeling [Mitte) und Stefan Berning
warten noch auf eine kurzfristige Abreise.

JUBILAEN 2008

Wir gratulieren folgenden Mitarbeitern
zu ihren Firmenjubilden und bedanken uns
fur ihre langjahrige Mitarbeit:
B 40 Jahre: H. Miinstermann
B 25 Jahre: A. Miinstermann
® 20 Jahre: R. Borowski, W. Buschbeck,
L. Grosse-Gehling, E. Kaettker,
R. Kolkmann, W. Reinke, M. Schmidt,
M. Schulenkorf-Bittner
= 15 Jahre: A. Huber, U. Jung,
S. Uhlenhake, D. Tissen
® 10 Jahre: T. Brinen, M. Flechtker,
G. Jenzewski, M. Liesker, W. Matthies,
M. Pollmeier, T. Reinker, I. Westenberg
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